DOMENIUL: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

CLASA A XII-A

CALIFICAREA PROFESIONALA: TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA

MODULUL I: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU CONFECTIONAREA PRODUSELOR VESTIMENTARE
LECTIA: MASINA DE CUSUT TRIPLOC

MASINA DE TINCHEIAT - SURFILAT TRIPLOC

Masina de cusut triploc este un utilaj de baza in intreprinderile ce confectioneazd imbracaminte
din tricoturi. Masina triploc efectueaza cusaturi de incheiat si surfilat sau numai cusaturi de surfilat.

Masina functioneazi cu un ac sau doua ace si alimentata cu doud, trei, patru si cinci fire de ata,in
functie de numarul acelor si al apucatoarelor.

Masina triploc functioneaza, in general, cu doua apucitoare denumite apucator superior montat
in partea dreapta, si apucitor inferior montat in partea stinga a acului.

DESCRIEREA MASINII TRIPLOC

Masina triploc se compune din doua parti principale si anume: masa si corpul. Masa masinii este
montata pe suporturile 3 consolidate prin traversa 4 care mai sustine si motorul electric . Pe axul
motorului este montata o roata de frictiune 6 care cupleaza cu roata de frictiune 7 atunci cind se
actioneaza dispozitivul de cuplare. Pe axul rotii de frictiune mai este montata roata de curea prin care se
actioneaza arborele principal al masinii. La partea inferioara sunt montate pedalele 8 si 11. Pedala 8 este
folosita pentru cuplarea rotilor de frictiune 6 si 7 in vederea actionirii masinii. In acest sens, prin
apasarea pedalei 2, se actioneaza tija 9 si pirghia dubla 10 prin care este deplasata spre stinga roata 7
pentru a prelua miscarea de rotatie de la roata de frictiune 6. Prin actionarea pedalei 11 este trasa in jos
pirghia 12 care este in legatura cu piciorusul de fixare a materialului pe care il ridici in functie de
momentul tehnologic al operatiei.

in partea dreapti pe suportul mesei se afli montat intrerupitorul 13 prin care masina se cupleazi la
sursa de energie electrica. Corpul masinii incorporeaza mecanismele si organele de lucru care participa
la formarea cusaturii. In partea dreapta a corpului se aflii volantul 14 si vizorul care indica nivelul
uleiului in rezervor.
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ORGANELE DE LUCRU ALE MASINII TRIPLOC

Cusatura masinii triploc se realizeaza prin miscarea sincronizatd a urmatoarelor organe de lucru:
= acul,
= apucatorul inferior,
= apucatorul superior,
= transportorul,
=  piciorusul,
= placaacului
= CUtitele.
Acul (figura 1) este organul care transporta firul prin material si formeaza bucla pentru impletire.
-Acele utilizate la masina triploc au finete de 70, 80 si 90, in functie de finetea materialelor prelucrate.
-Ca forma este asemanator cu cel al masinii simple, insa diferd ca marime, fiind mai scurt.
-Masina triploc este construita astfel incit acul este montat inclinat cu virful catre muncitor si canalul lung, catre
fata masinii.
figural
Parti componente:
1- butuc
2 -tija
3 - varful
4 - orificiu
5 - canal lung
6 - canal scurt

Apucitorul inferior ( figura 2) este organul de lucru montat in partea stinga, sub placa acului. Apucatorul
inferior este prevazut cu orificiile 1 si 2 si cu canalul 3 prin care trece firul sau. In timpul lucrului, apucatorul
inferior executd miscari de la stinga spre dreapta si invers, avind rolul sa prinda bucla acului, in vederea
formarii punctului de legaturd a cusaturii.

Apucitorul superior ( figura 3) este organul lucrator, care, prin orificiul 1, .conduce al doilea fir inferior.
Acest apucator este pozitionat vertical si montat in partea dreapta, sub placa acului. In timpul functionarii, acest
apucator conduce firul din dreapta prin bucla apucatorului inferior si formeaza el insusi o bucla pe care o
depune pe fata acului.




Transportorul ( figura 4) este format din transportorul principal A si transportorul secundar B. Transportorul
principal este montat in fata, iar cel secundar, catre partea din spate. Fiecare transportor este alcatuit din corpul
1, prevazut cu orificiul 2, prin care se monteaza, la pirghia de sustinere. Partea superioara cuprinde cremaliera 3,
care reprezinta organul de lucru ce deplaseaza materialul in timpul coaserii. Transportorul masinii triploc este
actionat de la arborele principal al masinii si executa aceleasi miscari ca la masina simpla.

Placa acului ( figura 5) este organul de lucru pe care se fixeaza materialul pentru cusut. Aceasta placa este
formata din corpul 1 prevazut cu decupajele 2 si 3 in care functioneaza transportorul masinii. Paralel cu
decupajele se afla prelungitorul 4, pe care se formeaza legaturile cusaturii. Intre prelungitor si decupaje sunt
Tncorporate locasul 5 pentru ac si decupajul 6 pentru cutit. Montarea placii la corpul masinii se face prin
orificiile 7 si 8 cu ajutorul a doua suruburi.
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figura 4 | figura 5

Piciorusul ( figura 6) este organul de lucru care preseaza materialul de cusut pe transportor. Acest organ
lucrator este format din talpa 1, care executa presarea sub actiunea pirghiei-suport la care este montat. Pe corpul
talpii este prevazut orificiul 2, prin care trece acul de coasere, si orificiul 3, prin care se monteaza ciocul 4.
Aceastd montare se face cu ajutorul clemei de fixare 5 si al surubului 6. Actionarea piciorusului se face prin
pedala de actionare montata in partea dreapta a masinii.

Cutitele ( figura 7) sunt organe lucritoare care au rolul sa taie marginea materialului inaintea coaserii. Cele
doua cutite functioneaza pe principiul forfecarii. Astfel, cutitul fix 1 este montat pe carcasa 2, in fata acului, iar
cutitul mobil 3 este montat pe suportul mobil 4 si executd miscari de ridicare si coborire. Materialul pentru
cusut este tras de transportor prin fata cutitelor si a acului, unde se taie si apoi, se coase.

Cutitele realizeaza taierea marginii materialului, urmata de surfilarea marginii




DISPOZITIVUL DE CONDUCERE SI TENSIONARE A FIRELOR DE ATA
Traseele de infilare ale firelor pentru realizarea cusaturilor de surfilare cu 3 fire

Firul 1 merge la ac iar firele 2 si 3 la cele doua apucatoare.Pentru a ajunge la organele de lucru, firele sunt
ingirate prin conducatoarele 4, 5 si 6, trecand mai departe la dispozitivele de tensionare 7, 8 19 si la
conducitoarele tubulare 10, 11 si 12. In continuare firul de la ac trece la conducitoarele 13 si 14 ajungand la
acul 15.

Firul apucatorului superior pleaca de la conducétorul tubular 11 si trece mai departe prin orificiile
conducatoare 16 si 17, fiind introdus apoi in orificiul apucatorului superior ( S ).

Firul apucétorului inferior, dupa ce a trecut prin conducétorul tubular 12, trece prin orificiile conducatoarelor
18, 19 si 21, fiind introdus prin orificiile si canalul apucatorului inferior (1) .

Reglarea cusaturii se obtine prin reglarea tensiunii firelor, cu ajutorul suruburilor de montare a limitatorului
de latime.
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CUSATURA TRIPLOC

INTRETINEREA MASINII DE SURFILAT
Pentru o buna functionare, masina trebuie sa fie curatata, unsa si reglatd conform graficelor.
Ungerea masinii se face continuu cu ajutorul unei pompe centrale, care se afli in baia de ulei.In baie este
montata pompa de ungere. Nivelul uleiului se cotroleaza prin vizor, care are 2 linii de orizontale considerate
limite maxima si minima admise.schimbarea uleiului din rezervor se face la 2000 ore de functionare.Din
rezervor, pompa de ungere difuzeaza uleiul in 4 directii:

» pentru ungerea mecanismului acului

» pentru ungerea mecanismului piciorusului

» palierele arborelui principal

» pentru ungerea mecanismului transportor si apucatoarelor




FAZELE FORMARII CUSATURII DE SURFILARE CU TREI FIRE

-FAZA 1
in care acul 1 conduce firul 2 prin straturile de material si la Tnceputul cursei de ridicare formeaza bucla de
Tmpletire 3;

-FAZA A ll-A

in care apucatorul inferior 4 conduce firul 5 prin bucla 3, formata de ac, pe care o retine pana la retragerea sa
din fata acului;

- FAZA A l11-A 1in care apucatorul superior 6 conduce firul 7 printre apucatorul 4 si firul 5, executand o
migcare de la dreapta jos catre stinga sus, prin fata acului. In aceastd miscare, apucatorul
superior preia firul apucatorului inferior, pe care-1 retine pe corpul sau pina la terminarea cursei de retragere,
cind o arunca in cusatura;

-FAZA A1V -A

n care la inceputul cursei de retragere apucatorul superior formeaza bucla 8, prin care acul patrunde, realizand
legétura finala a punctului de coasere.
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